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On salt que la cage exterieure d'un roulement a billes ou a 
rouleaux doit etre maintenue longitudinalement par rapport a l'aiesa- 
ge dans lequel elle est emmanchee. Dans ces conditions cet aiesage 
est g€n§ralement pr§vu §tag€ de maniSre & constituer un epaulement 
5 contre lequel ladite cage est appliquee par 1' in termed! aire d'un 
moyen quelconque. 

On comprend aisement que l'usinage d'un alSsage H plusieurs 
diamStres entralne des difficultes de realisation done une augmenta- 
tion du prix de revient. En outre, l'encombrement de l'appareil dans 
10 lequel est monte le roulement est prevu plus important. Ce qui con- 
duit §. une certaiiie perte de matiere. 

Si l'on doit fixer la cage exterieure d'un roulement par rap- 
port a une cloison mince telle qu'un flasque de tdle de machine tour- 
nante eiectrique, on doit egalement privoir un collejrette radiale 
15 de retenue ce qui rend difficile l'usinage de 1' aiesage puisque 
celui-ci ne peut pas etre ni broctie, ni ales§. 

Les perfectionnements qui font 1 ' ob jet de la pr§sente invention 
visent a remedier a ces inconv§nients et a permettre la realisation 
d'un systeme de fixation qui soit d'usinage facile tout en permettant 
20 gain de matiere et d'encombrement. 

Sui vant 1» invention la cage exterieure du roulement, pr€vue 
rainuree, est fixee grace a un systeme coraprenant d'une part un an- 
neau engage dans la rainure de cette cage et qui en d§passe radia- 
lement pour coopirer avec une partie de la cloison, et d' autre part 
25 des moyens destines h maintenir ladite cage en l'appliquant contre 
1'anneau. 

Le dessin annexe, donn§ I titre d'exemple, permettra de mieux 
comprendre 1 ' invention , les caracteristiques qu'elle pr^sente et 
les avantages qu'elle est susceptible de procurer : 
30 Fig. l est une vue §clat§e d'un systeme de fixation sui- 

vant 1' invention. 

Fig. 2 a 4 montrent diffe rentes manidres de r§aliser le 

montage de la cage exterieure d'un roulement au moyen d'un systeme 

de fixation sui vant 1 'invention. 
35 On a reprisente en fig. 1 une cloison 1 dans laquelle on desire 

fixer la cage exterieure d'un roulement 2 a billes ou h rouleaux. 
La cloison 1, qui peut par exemple §tre ion flasque de machine 

tournante eiectrique, comporte un bossage 3 pourvu d'un aiesage 

central 4 qui se prolonge vers l'interieur par un chambrage co-axial 
40 5 de plus grand diametre determinant en consequence un epaulement 6. 
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On choisit un roulement 2 dont la cage exterieure comporte une 
rainure p§riph6rique 2a dans laquelle on place un anneau fendu 7 
dont l'epaisseur est nettement inferieure h la largeur de cette rai- 
nure . Le roulement est alors engage dans l'aiesage 4 3 partir du 
5 chambrage 5 de inaniere que 1' anneau fendu vienne contre l'epaulement 
6. 

On applique contre la cage exterieure du roulement 2 une ron- 
delle eiastique 8 (fig. 1) qui pr€sente une partie centrale tron- 
conique 8a. La rondelle 8 comporte un certain nombre de trous 8b 

10 situ§s dans sa partie p^riph§rique plane et qui permettent le pas- 
sage de vis 9 (fig. 2) qui viennent s' engager dans des trous tarau- 
des la de la cloison 1. Le serrage des vis provoque la deformation 
de la partie centrale convexe 8a de la rondelle de sorte que la 
cage du roulement 2 est repouss6e vers la gauche en fig. 2 r si bien 

15 que la face lat§rale de droite de la rainure 2a vient s'appuyer 
eiastiquement contre 1' anneau fendu 7 qui est lui-meme maintenu en 
appui contre I'epaulement 6. 

On obtient ainsi le maintien longitudinal efficace de la cage 
exterieure du roulement 2 sans etre oblige de prevoir une retenue 

20 exterieure 10 representee en pointilies en fig. 2. On comprend aise- 
ment que l f usinage de l'aiesage 4 s'effectue tr&s facilement 
puisqu'il d§bouche de part et d 1 autre , celui du chambrage 5, qui ne 
comporte aucune precision, peut §tre quant & lui execute sans en- 
tralner une augmentation notable du prix de re vient, 

25 Suivant une autre forme d f execution representee en fig. 3 f la 

partie interieure du flasque 1 est pourvue d'une cheininee annulai- 
re 11 entourant le chambrage 5 et qui est representee en traits dis- 
continus. Dans ce cas parti culier l 1 anneau 7 peut §tre execute en 
deux pieces du fait de sa largeur importante. La rondelle 8 est rem- 

30 placee par une bride annulaire 12 presentant une partie centrale 
bombee 12a. Le pourtour de la bride 12 est place contre l f anneau 7 
puis la chemin.ee 11 est rabattue en ll 1 en direction du centre de 
maniSre t comprimer fortement le pourtour de la bride 12 contre 
l 1 anneau 7. Bien entendu, la distance d separant les faces corres- 

35 pondantes du pourtour de la bride et de sa partie 12a est au plus ega- 
le a la cote correspondante de la cage exterieure 2 c'est-a-dire a 
l'epaisseur du bourrelet 2b forme par la rainure 2a (fig. 1) sur la 
peripherie de ladite cage. 

. si Ton a affaire H une cloison realisee sous la forme d'un 

49 flasque de t61e 13 , l'on pratique dans son centre un bord tombe cy- 
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lindrique 14 (fig. 4) dont la longueur est telle qu'elle permet de 
faire cooperer l'anneau 7 avec la face interne 13a du flasque 13 
dans les conditions prSvues ci-dessus en reference a fig. 3. La 
encore on utilise une bride annulaire 15 concue de raaniere identi- 
5 que a celle 12 et dont la peripheric est plaquee contre l'anneau 7 
au moyen de rivets 16 traversant ces deux pieces et le flasque 13. 
On conyoit aisement qu'un tel montage ne necessite aucune precaution 
particuliere de realisation du bord tombe cy lindrique 14 dont 1' ale- 
sage peut etre using tres facilement par brochage, al6sage... 

II doit d'ailleurs etre entendu que la description qui precede 
n'a ete donnee qu'a titre d'exeraple, et qu'elle ne limite nullement 
le domaine de 1' invention dont on ne sortirait pas en remplagant 
les details d' execution decrits par tous autres equivalents. 
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REVEKDICATIONS 

1. SystSme de fixation de la cage ext6rieure rainuree d'un rou- 
- lement dans l'al€sage d'une cloison, du genre comprenant d'une part 

un anneau engag§ dans la. rainure du pour tour de la cage et qui en d€- 
5 passe radialement pour coop§rer avec vine partie de la cloison, et 
a* autre part une rondelle destin§e a retenir axialement 1' anneau, 
caract6ris§ en ce que la rondelle est prevue de uiani£re a appliquer 
ilastiquement la cage contre l f anneau. 

2. Syst&ne de fixation, suivant la revendication 1, caract§ris§ 
10 en ce que l 1 anneau est pr€vu en deux pieces. 

3. Syst&ne de fixation suivant la revendication 1, caract§ris€ 
en ce que la rondelle §lastique est fix§e a la cloison. 

4. Systfeme de fixation suivant la revendication 1, caract€ris§ 
en ce que la p§riph§rie de la rondelle est appliqu£e contre l f anneau 

15 au moyen d'une chemin^e interne de la cloison sertie sur ladite p§- 
riphirie. 

5. Syst&ne de fixation, suivant la revendication 3, caracteris§ 
en ce que 1" anneau et la rondelle sont riv€s ensemble contre la face 
interne de la cloison. 
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